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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ УП.03 ДИСЦИПЛИНЫ «СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ» ПО ПМ 03.01
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практике УП.03 дисциплины «Слесарное дело и технические измерения» по ПМ 03.01 является частью основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки специалистов среднего звена  23.02.03 Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта. 
 1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в состав профессионального модуля ПМ 03 «Техническое обслуживание и ремонт автотранспорта»
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 
Целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- применять приемы и способы основных видов слесарных работ; 

- использовать наиболее распространенные приспособления и инструменты; 
 В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

- устройство универсальных и специальных приспособлений и средней 

сложности контрольно-измерительного инструмента; 

- допуски и посадки; 

- квалитеты точности и параметры шероховатости
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен иметь практический опыт:


проведения технических измерений соответствующим инструментом и приборами;


выполнения ремонта деталей автомобиля;


выполнение основных видов слесарных работ;
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы учебной практики УП 01:  

максимальной учебной нагрузки обучающегося   72 часа, в том числе: 

- 1 семестр 2 курс - 36 часов; 

- 2 семестр 2 курс   - 36 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.01 (ДЕМОНТАЖНО – МОНТАЖНАЯ)  ДИСЦИПЛИНЫ «УСТРОЙСТВО АВТОМОБИЛЕЙ» ПО ПМ 01.01
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

	Вид учебной работы
	Количество часов  

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	1семестр 1 курс
	36

	2 семестр 1 курс   
	36


2.2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ УП.03)  ДИСЦИПЛИНЫ «СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ» ПО ПМ 03.01
	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные 

работы и практические занятия, самостоятельная 

работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Учебная практика (практика для получения первичных профессиональных навыков) по ПМ 03.01.
	72
	

	Тема 1. 
Вводное занятие
	Содержание
	6
	

	
	1

занятие
	1. Ознакомление с программой практики. 
2. Инструктаж по технике безопасности, его оформление. 
3. Значение практики для получения первичных профессиональных навыков  в общем  комплексе работ по техническому обслуживанию и ремонту автомобилей.  
4. Ознакомление с оборудованием и оснасткой  мастерских 
	6
	2

	К теме 3.  «Разметка и её назначение»
	6
	

	Тема 2. 
Проведение разметки на плоских поверхностях
	Содержание
	6
	

	
	2

занятие
	Вводный инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Разметка и её назначение».

2. Применяемые инструменты и приспособления для разметки, их виды, устройство и правила пользования ими. 
3. Брак при разметке и методы его ликвидации. 
4. Техника безопасности при разметке.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Подготовка детали под разметку.

2. Проведение разметки контуров по размерам и шаблону.

2.1. Произвольное нанесение прямолинейных рисок. 
2.2. Нанесение взаимопараллельных рисок. 
2.3. Нанесение замкнутых контуров из прямых линий. 
2.4. Кернение разметочных рисок. 
2.5. Кернение по прямым и криволинейным линиям.
3. Заточка кернеров, чертилок и ножек циркуля
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж


	15 мин
	

	К теме 4.  «Рубка, разрезание, обрезание и профильное вырезание деталей из листового материала»
	6
	

	Тема 3. 
Проведение рубки деталей из листового материала
	Содержание
	6
	

	
	3

занятие
	Вводный  инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Рубка, разрезание, обрезание и профильное вырезание деталей из листового материала».

2. Применяемые инструменты и приспособления для рубки, разрезания, обрезания и профильного вырезания деталей из листового материала 
3. Техника безопасности при рубке, разрезание, обрезание и профильном вырезании деталей из листового материала 
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Рубка зубилом листовой стали.

2. Вырубание из листовой стали различных очертаний в тисках и на плите.
3. Заточка зубила, клейцмейселя под разные углы.
4. Рубка металла механизированным инструментом. 
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж
	15 мин
	

	К теме 5.  «Ручная и механическая правка и гибка металла»
	6
	

	Тема 4. 
Правка, рихтовка и гибка металла
	Содержание
	6
	

	
	4

занятие
	Вводный  инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Ручная и механическая правка и гибка металла».

2. Применяемые инструменты и приспособления для правки и гибки металла
3. Техника безопасности при правке и гибке металла
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Правка на плите листового и полосового материала. 
2. Правка прутков, труб, уголкового материала. 
3. Рихтовка полосового, пруткового и листового материала после термической обработки.

4. Гибка под различными углами полосового материала. 
5. Гибка труб из различных материалов, гибка колец.
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж


	15 мин
	

	К теме 6.  «Ручная и механическая разрезка и распиловка»
	6
	

	Тема 5. 
Резание металла
	Содержание
	6
	

	
	5

занятие
	Вводный  инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Ручная и механическая разрезка и распиловка».

2. Применяемые инструменты и приспособления для разрезки и распиловки металла. 
3. Техника безопасности при разрезке и распиловке металла.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Закрепление материалов (квадратного, круглого, прямоугольного сечения) в тисках и резание ножовкой без разметки и по рискам. 
2. Отрезание по меткам углового и полосового материала. 
3. Резание листового материала ручными и механическими ножницами. 
4. Резание металла в продольном и поперечном направлениях. 
5. Резание проволоки кусачками. 
6. Резка труб ножовкой и труборезом.
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж
	15 мин
	

	К теме 7.  «Ручное и механическое опиливание»
	6
	

	Тема 6. 
Ручное опиливание металла
	Содержание
	6
	

	
	6

занятие
	Вводный  инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Ручное и механическое опиливание».

2. Применяемые инструменты и приспособления для опиливания металла. 
3. Техника безопасности при опиливании металла.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Опиливание плоскостей и поверхностей драчевыми и личными напильниками с контролем качества лекальной линейкой.

2. Опиливание параллельных и непараллельных поверхностей с контролем перпендикулярности и параллельности поверочной линейкой, угольникам, штангенциркулем и кронциркулем.

3. Опиливание криволинейных (вогнутых и выпуклых) поверхностей по шаблонам и разметке. 
4. Снятие фасок.
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж


	15 мин
	

	К теме 8.  «Сверление и развертывание. Сверлильные станки»
	6
	

	Тема 7. 
Сверление, зенкерование и развертывание отверстий
	Содержание
	6
	

	
	7

занятие
	Вводный  инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Сверление и развертывание. Сверлильные станки».

2. Применяемые инструменты и приспособления для сверления и развертывания. 
3. Техника безопасности при сверлении и развертывании.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Управление сверлильными станками, крепление сверл в патроне. 
2. Сверления сквозных и глухих отверстий. 
3. Заточка сверла.
4. Зенкерование просверленных отверстий под головки винтов и заклепок.
5. Развертывание вручную цилиндрических и конических отверстий
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж
	15 мин
	

	К теме 9.  «Нарезание резьбы и резьбонарезной инструмент»
	6
	

	Тема 8. 
Нарезание резьбы
	Содержание
	6
	

	
	8

занятие
	Вводный  инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Нарезание резьбы и резьбонарезной инструмент».

2. Применяемые инструменты и приспособления для нарезания резьбы.
3. Техника безопасности при нарезании  резьбы.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Нарезание наружной резьбы. 
2. Упаковка и крепление плашки в плашкодержателе и проверка наружного диаметра резьбы штангенциркулем.

3. Нарезание внутренней резьбы. 
4. Прогонка резьб метчиками в сквозных и глухих отверстиях.

5. Проверка внутренней резьбы калибрами. 
6. Контроль качества резьбы.
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж
	15 мин
	

	К теме 10.  «Клепальные работы и инструмент для клепки»
	6
	

	Тема 9. 
Клепка.
	Содержание
	6
	

	
	9

занятие
	Вводный  инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Клепальные работы и инструмент для клепки».

2. Применяемые инструменты и приспособления для клепальных работ.
3. Техника безопасности при клепальных работах.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Подготовка материалов к склепыванию. 
2. Склепывание двух листов в потай заклепками с круглой головкой под обжимку. 
3. Склепывание листового металла с листовым изоляционным материалом трубчатыми заклепками из цветных металлов. 
4. Освоение приемов клепки при помощи пневматических и электровибрационных молотков. 
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж
	15 мин
	

	К теме 11.  «Шабрение и инструмент для шабрения»
	6
	

	Тема 10. 
Шабрение
	Содержание
	6
	

	
	10

занятие
	Вводный инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Шабрение и инструмент для шабрения».

2. Применяемые инструменты и приспособления для шабрения
3. Техника безопасности при шабрении.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Заточка и правка шаберов. 
2. Шабрение плиты и криволинейный поверхностей (цилиндрических или конических).
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж
	15 мин
	

	К теме 13.  «Притирка, полировка и отделка поверхности»
	6
	

	Тема 11. 
Притирка, полировка и отделка поверхности
	Содержание
	6
	

	
	11

занятие
	Вводный инструктаж.

1. Повторение учебного материала по теме: «Притирка, полировка и отделка поверхности».

2. Применяемые инструменты и приспособления для притирки, полировки и отделки поверхности 

3. Техника безопасности при притирке, полировке и отделке поверхности.

4. Брак при притирке и способы  его предупреждения.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Притирка топливных краников, клапанов газораспределительного механизма, штуцеров.
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж
	15 мин
	

	К теме 14.  «Пайка, лужение, заливка вкладышей, металлизация, отливка заготовок и деталей»,

к теме 15 «Склеивание»
	6
	

	Тема 12. 
Паяние и лужение металлов. Склеивание деталей.
	Содержание
	6
	

	
	12

занятие
	Вводный инструктаж.

1. Повторение учебного материала по темам: «Пайка, лужение, заливка вкладышей, металлизация, отливка заготовок и деталей», «Склеивание».

2. Применяемые инструменты и приспособления для пайки, лужения, заливки вкладышей, металлизации, отливки заготовок и деталей, склеивания.
3. Техника безопасности при пайке, лужении, заливке вкладышей, металлизации, отливке заготовок и деталей, а также при склеивании деталей.

4. Контроль качества и предупреждение брака.
	45 мин
	3

	
	
	Виды работ по практике.

1. Подготовка к лужению и паянию поверхностей деталей. 
2. Подготовка паяльника к работе. 
3. Упражнения в лужении и паянии деталей, проводов. 
4. Контроль качества лужения и паяния. 
5. Склеивание пластмасс, стекла, керамики.
	5 час
	

	
	
	Заключительный инструктаж
	15 мин
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация  учебной  дисциплины требует наличия        слесарной  и 

электромонтажной мастерской.

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя;
Оборудование учебной мастерской «Слесарная» и рабочих мест:
· - посадочные места по количеству обучающихся; 

· - рабочее место преподавателя; 
· слесарный инструмент и оборудование; 
· наглядные пособия (стенды, планшеты)

Технические средства обучения: 
· мультимедийной оборудование (экран, проектор, компьютер);

· лицензионное программное обеспечение профессионального назначения.

Оборудование мастерской и рабочих мест слесарной мастерской: 
по количеству обучающихся: 

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами; 

- параллельные  поворотные тиски; 

- комплект рабочих инструментов; 

- измерительный и разметочный инструмент; 

на мастерскую: 

- сверлильные станки; 

- стационарные роликовые гибочные станки; 

- заточные станки; 

- рычажные и стуловые ножницы; 

- вытяжная и приточная вентиляция.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, 

Основные источники: 

1.  Макиенко Н.И. Практические работы по слесарному делу: Учеб. 

пособие для проф. техн. училищ. – М.: 2018. – 208 с. 

2.  Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб. пособие.  – М.: 

ОИЦ «Академия», 2019 – 80 с. 

3.  Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2019. 

4.  Покровский Б.С. Основы слесарного дела:  Учебник  для  нач.  проф. 

образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2018. – 272 с. 

5.  Рогов В.А., Позняк Г.Г. Современные машиностроительные материалы 

и заготовки: Учеб. пособие. – ОИЦ «Академия», 2019. – 336 с. 

Дополнительные источники: 

1.  Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: 

ОИЦ «Академия», 2018. – 30 шт.

4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2

	Умения:
	

	- применять приемы и способы основных видов слесарных работ;
	- практические занятия,

	- использовать наиболее распространенные приспособления и инструменты;
	- практические  занятия, внеаудиторная

самостоятельная работа

	- соблюдать технологическую последовательность при выполнении 

общеслесарных работ: разметки, рубки, правки, гибки, резки и опиливании металла, сверлении, зенковании, зенкеровании и развертывании отверстий, нарезании резьбы, клепки, пайки, лужении и склеивании, шабрении
	- практические занятия

	Знания:
	

	- устройство универсальных и специальных приспособлений и средней

сложности контрольно-измерительного инструмента;
	- практические занятия

	- допуски и посадки;
	- внеаудиторная самостоятельная работа  


Вопросы к зачету. 

1.  оОпределите тип и размеры вашего верстака. Соответствуют ли они нормальным размерам? Как регулируется высота тисков на вашем верстаке? 

2.  Продумайте,   какими  средствами вы будете пользоваться в случае возникновения пожара для тушения огня. Последовательность ваших действий. 

3.  Какие типы угольников применяются  при разметке? Какому из них следует отдавать предпочтение? 

4.  Что принимается за базы при плоскостной разметке? Какое минимальное количество их должно быть? 

5.  Какая стружка получается при рубке: а) чугуна; б) стали;  в)  стали  повышенной твердости; г) меди  д) латуни? 

6.  Перечислите условия правильной заточки инструментов для рубки. 

7.  От каких факторов зависит сила удара молотка? Как они будут изменяться при: а) срубании слоя толщиной 3 мм; б) срубании  слоя толщиной 1 мм;  в) при заточке поверхности? 

8.  Чем различается правка полосового и листового металла? 

9.  При закалке угольника уменьшился угол. Как выправить его? 

10. Какие инструменты и приспособления применяются при гибке металла? 

11. Какова роль наполнителей при гибке труб? Когда можно гнуть трубу без наполнителя? 

12. Перечислите особенности правки металла посредством ударов, растяжением, обжатием на прессах, обкаткой. В каких случаях  применяется каждый способ? 

13. Какие  размеры  являются  основными  для ножовочного полотна?   Перечислите их стандартные значения. 

14. Из каких соображений выбирается шаг ножовочного полона? 

15. В чем состоит различие в работе при резке ножовкой твердых и мягких  материалов? Металлов большего сечения и тонкостенных? 

16. При резке ножовкой  получился неровный рез. Чем это можно объяснить? 

17. Ножницы не режут, а мнут металл. Что можно сделать для этого? 

18. Почему большинство напильников имеет двойную насечку? Когда   применяются остальные виды насечки? 

19. Каким напильником поверхность будет быстрее: длиной 200 или 300 мл? Почему? 

20. Назовите  типы сверел и их основные элементы. 

21. Объяснить операции при зенковании и зенкерованию. 

22. Чем  объясняется  высокая точность и чистота  поверхности, получаемая  при развертывании? 

23. Какое оборудование, инструменты и приспособления применяют для обработки отверстия? 

24. Какие элементы определяют резьбу.  Как различить  левую  и  правую  резьбу, однозаходную и многозаходную? 

25. Чем различаются по конструкции  рабочей круглые  и призматические плашки? 

26. Из  каких частей  состоят инструменты для клепки? Укажите  геометрическую форму их. Чем она обусловлена? Какие еще инструменты имеют аналогичную 

конструкцию?
Утверждаю


Директор ГОУ СПО «ТГТК»


________________/З.Г. Клименко/


«    » сентября 2020г.
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