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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
[bookmark: _Hlk511590080]1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности «изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 01
	«изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»

	ПК 1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).

	ПК 1.2
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием.

	ПК 1.3
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием.

	ПК 1.4
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	

	Уметь
	подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий	и контрольно-измерительный инструмент; устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;
осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

	Знать
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);
устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;
правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;
правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ;



1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

[bookmark: _Hlk131174930]Всего часов 298
в том числе в форме практической подготовки 228

Из них на освоение МДК 01.01 190
в том числе самостоятельная работа    - 
практики, в том числе учебная 36
   производственная 72
Промежуточная аттестация 6

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
Для профессии
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных 
и практических занятий
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4
ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 07, ОК 09 
	МДК 01.01 Технология обработки на металлорежущих станках
	190
	120
	190
	120
	-
	6
	36
	72

	
	Учебная практика
	36
	36
	36
	36
	-
	-
	36
	-

	
	Производственная практика
	72
	72
	72
	72
	-
	-
	-
	72

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	

	
	Консультации
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	298
	228
	280
	228
	-
	6
	36
	72


 

[bookmark: _Hlk131175714]3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов «Технические измерения», «Материаловедение», «Электротехника», «Техническая графика», «Безопасность жизнедеятельности», «Технологии металлообработки; мастерской с токарными, фрезерными, сверлильными, шлифовальными станками.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 
«Технологии металлообработки »:
 - посадочные места по количеству студентов;
 - рабочее место преподавателя;
- комплект деталей, инструментов, приспособлений;
- комплект бланков технологической документации;
- комплект учебно-методической документации;
- наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.)
- демонстрационное устройство токарного станка;
 - объемные модели узлов и механизмов  к токарным станкам;
Технические средства обучения:
 - компьютеры (для студентов и преподавателя);
 - принтер, сканер, модем (спутниковая система);
 - проектор, демонстрационный экран;
 - программное обеспечение общего и профессионального назначения;
 - комплект учебно-методической документации.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
 - рабочие места по количеству студентов;
 - станки: токарно-винторезные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные,       заточные;
 - наборы режущих инструментов и приспособлений;
 - комплект измерительных  инструментов;
 - заготовки;
 - техническая и технологическая документация.
 - тренажер для отработки координации движения рук при выполнении станочных 
    работ.   
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Учебники и учебные пособия:
1.1 Багдасарова Т.А.  Токарь-универсал: учебное пособие для нач. проф. образования. 
      4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2019. - 287 с.
1.2 Багдасарова Т.А.  Токарь: технология обработки: учебное пособие для нач. проф. 
      образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2019. - 80 с. 
1.3 Багдасарова Т.А.  Технология токарных работ: рабочая тетрадь для нач. проф. 
      образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2018. - 80 с. 
1.4 Багдасарова Т.А.  Технология фрезерных работ: учебник для нач. проф. 
      образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2018. - 128с. 
1.5 Багдасарова Т. А., Фрезерное дело: рабочая тетрадь для нач. проф. образования.  - М.: Издательский центр «Академия», 2020– 96с.
1.6 Багдасарова Т. А., Основы резания металлов: учебное пособие для нач. проф. образования.  - М.: Издательский центр «Академия», 2021 – 80с.
1.7	 Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: Издательский центр  «Академия», 2018-368 с
1.8	Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для нач. проф. образования.. – М.: Издательский центр  «Академия», 2019-236 с
1.9	 Вереина Л.И.  Техническая механика: учебник. Допущено Минобрнауки 
      России. – 6-е изд., стер., 2019. – 224 с. 
1.10	Черпаков Б. И., Книга для станочника: учебник  для нач. проф. образования -  М.: Издательский центр  «Академия», 2019-336 с
1.11	Попов С. А. Шлифовальные работы: учебник -  Издательство: "Высшая школа",  2019, - 383с
                  2.  Справочники:
2.1 Зайцев Б.Г. Справочник молодого токаря. М.: Высшая школа, 2016
2.2 Шеметов М.Г. и др. Справочник токаря-универсала. М.: Машиностроение, 2016
2.3 Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 3-е изд., 
     стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2017. – 448с
2.4 Вереина Л.И. Справочник станочника: учеб. пособие для проф. образования.
– М.: Издательский центр «Академия», 2016. – 560с
Дополнительные источники:
3.	Учебники и учебные пособия:
3.1 Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник. 
      Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2016. – 192с.
3.2 Вышнепольский И.С. Техническое черчение: Учебник для профессиональных
      учебных заведений. – 7-е изд., испр. – М.: Высшая школа, 2016. – 219с.
3.3 Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические 
      измерения в машиностроении: Учебник для нач. проф. образования. – 2-е изд., 
      стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2015. – 240с. 
3.4 Заплатин В.Н., Сапожников Ю.И., Дубов А.В. и др. Лабораторный практикум по 
      материаловедению (металлообработка): учебное пособие: Рекомендовано ФГУ 
      «ФИРО», 2016. – 192с.
3.5 Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности. - М.: 
      Машиностроение, 2013. – 180 с.
3.6 Опарин И.С. Основы технической механики: Рабочая тетрадь: учебное пособие.
       Рекомендовано ФГУ «ФИРО», 2017.– 80с
3.7  Сеферов Г.Г., Батиенков В.Т.,  Сеферов Г.Г., Фоменко А.Л.,  Материаловедение: 
       Учебник/Под ред. В.Т.Батиенкова. – М.:ИНФА-М, 2017 – 150с.
3.8  Соколова Е.Н. Материаловедение (металлообработка). Рабочая тетрадь. 
        М.: Издательский центр «Академия», 2016. - 96 с.
3.9 Стерин И.С. Учебное пособие / Токарь-универсал. М.: Дрофа, 2015. – 551 с.
3.10 Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело. М.: Машиностроение, 
        2013. – 400 с.
 Журналы:
«Технология машиностроения»
«Справочник токаря-универсала»
«Инструмент. Технология. Оборудование»
«Инновации. Технологии. Решения»
«Информационные технологии»
электронное научно-техническое издание «Наука и образование»
«Стружка»

3.2.2. Основные электронные издания
1. http://www.stankoinform.ru - Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки
2. http://lib-bkm.ru/index/0-82  - Библиотека машиностроителя







































1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности «разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением;» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02
	разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением;

	ПК 2.1.
	ПК 2.1. Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования.

	ПК 2.2
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM.

	ПК 2.3
	Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком.



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	

	Уметь
	читать и применять техническую документацию при выполнении работ;
разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических условий на исходную заготовку;
устанавливать оптимальный режим резания; анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык
программирования;
осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 3 оси;
осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси;
осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ;
проверять	управляющие	программы	средствами вычислительной техники;
кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;
разрабатывать карту наладки станка и инструмента; составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;
вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;
применять методы и приемки отладки программного кода;
применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода;
работать в режиме корректировки управляющей программы
иметь практический опыт в:
разработке управляющих программ с применением систем автоматического программирования;
разработке управляющих программ с применением систем CAD/CAM;
выполнении диалогового программирования с пульта управления станком.

	Знать
	устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки и наладки;
устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки;
устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом;
правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с числовым программным управлением (далее - ЧПУ);
теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода;
приемы программирования одной или более систем ЧПУ;
приемы работы в CAD/CAM системах;
порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ;
способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали;



1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 228
в том числе в форме практической подготовки 180

Из них на освоение МДК 02.01 120
в том числе самостоятельная работа    - 
практики, в том числе учебная 36
   производственная 72
Промежуточная аттестация 6
48


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
Для профессии
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных 
и практических занятий
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 1.3
ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 09 
	МДК 02.01 Технология разработки управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	120
	72
	120
	72
	-
	6
	36
	72

	
	Учебная практика
	36
	36
	36
	36
	-
	-
	36
	-

	
	Производственная практика
	72
	72
	72
	72
	-
	-
	-
	72

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	

	
	Консультации
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	228
	180
	228
	180
	-
	6
	36
	72


 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Программы профессионального модуля реализуется в учебном кабинете 
«Технологии металлообработки» и мастерской металлообработки, библиотеки, читального зала с выходом в сеть Интернет.
Оборудование учебного кабинета:«Технология металлообработки»
-	комплект бланков технологической документации;
-	комплект учебно-методической документации;
-	комплект учебно-наглядных пособий;
-	образцы деталей машин;
Технические средства обучения:
	ноутбук, мультимедийный проектор, экран.
 Оборудование мастерской металлообработки по количеству обучающихся:
-	набор гаечных ключей
-	набор отверток
-	молоток
-	штангенциркуль ШЦ-1
-	штангенциркуль ШЩ-2
-	микрометр
-	нутромер микрометрический
-	угломер
-	стойка индикаторная
-	резцы токарные
-	набор фрез
-	набор сверл
-	набор метчиков
-	станок заточной
-	верстак столярный
-	плита поверочная
-	магнитная стойка
-	универсальная делительная головка
-	круглый поворотный стол
и участок станков:
- станки токарно-винторезные; 
- станки фрезерные;
- станки сверлильные;
- станки шлифовальные;
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.
3.2.1. Основные печатные издания
1.	Багдасарова Т.А. Современные станки с ЧПУ, 2018 ОИЦ «Академия»
2.	Багдасарова Т.А. Технология токарных работ  учебник, 2019, ОИЦ «Академия»
3.	Багдасарова Т.А. Токарь: Оборудование и технологическая оснастка 2019 ОИЦ «Академия»
4.	Багдасарова Т.А., Основы резания металлов , 2018 ОИЦ «Академия»
Дополнительная литература
1.	Багдасарова Т.А.  Токарное дело: Рабочая тетрадь,  2020 ОИЦ «Академия»
2.	Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения. Контрольные материалы, 2020 ОИЦ «Академия»
3.	Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения. Лабораторно-практические работы.2020, ОИЦ «Академия»
4.	Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения. Рабочая тетрадь2010ОИЦ «Академия»

3.2.2. Основные электронные издания
1. http://www.stankoinform.ru - Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки
2. http://lib-bkm.ru/index/0-82  - Библиотека машиностроителя
3. http://www.bibliotekar.ru/spravochnik-54/20.htm 































1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда  и экологической безопасности»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности «изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 03
	«изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»

	ПК 3.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением.

	ПК 3.2
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием.

	ПК 3.3
	Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации.

	ПК 3.4
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	

	Уметь
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
составлять технологический процесс обработки деталей, изделий;
определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ;
выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением.

	Знать
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
устройство	и принципы	работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки; наименование, назначение,	устройство	и	правила применения приспособлений, режущего и измерительного
инструмента;
правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
правила	перемещения	грузов	и	эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;
правила	проведения	анализа	и	выбора	готовых управляющих программ;
основные	направления	автоматизации производственных процессов;
системы программного управления станками; основные способы подготовки программы;
организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;
приемы,	обеспечивающие	заданную	точность изготовления деталей.



1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 332
в том числе в форме практической подготовки 224

Из них на освоение МДК.03.01 - 56
в том числе самостоятельная работа    - 
Из них на освоение МДК.03.02 - 132
практики, в том числе учебная 72
   производственная 72
Промежуточная аттестация 6
48


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
Для профессии
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных 
и практических занятий
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 3.3, ПК 3.4
ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 07, ОК 09 
	МДК 03.01 Технология металлообработки на металлорежущих станках с программным управлением
	56
	39
	56
	39
	-
	ДЗ
	-
	-

	
	МДК 03.02 Технология изготовления деталей на металлорежущих станках с программным управлением
	132
	80
	132
	80
	-
	6
	-
	-

	
	Учебная практика
	72
	72
	72
	72
	-
	-
	72
	-

	
	Производственная практика
	72
	72
	72
	72
	-
	-
	-
	72

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	

	
	Консультации
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	332
	224
	332
	224
	-
	6
	72
	72


 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Для реализации программы профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов общетехнических и специальных дисциплин и технологии обработки на металлорежущих станках, мастерских и лабораторий:
Кабинеты:
- «Технология металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах»;
- «Технические измерения»;
- «Материаловедение»;
- «Техническая графика»;
- компьютерный класс, оснащенный САПР с модулями CAD/CAM;
- учебно-производственные мастерские по станочной металлообработке, оснащенные токарными и фрезерными станками с ЧПУ.
Лаборатории:
-эмуляторов токарных станков с управляющей стойкой SIEMENSSINUMERIK 810D, HEIDENHAIN;
-эмуляторов фрезерных станков с управляющей стойкой SIEMENSSINUMERIK 810D, HEIDENHAIN;
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии обработки на металлорежущих станках»:
1.                Наборы режущих и контрольно-измерительных инструментов;
2.                Планшеты для демонстрации работ и технологических процессов;
3.                Модели узлов и механизмов металлорежущих станков.
4.                Альбомы, плакаты, рабочие тетради, справочники  в качестве раздаточного технического материала.
5. Комплект учебно-методического обеспечения (КУМО): Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 151902.03 Станочник (металлообработка);
- программа ПМ
- паспорт КОС
- рекомендации по созданию программ ПМ,
- рекомендации по составлению КОС
- методические рекомендации по проведению практических и лабораторных работ.
- образцы студенческих работ.
Технические средства обучения:
1.                Телевизор.
2.                Мультимедийный проектор.
3.                Моноблок для проведения видеоконференций и презентаций.
4.                Пульты для тестирования обучающихся.
5.                Компьютерная техника
3.2.1. Основные печатные издания
1.  Павлючков С.А. Автоматизация производства. Рабочая тетрадь НПО – Москва «Академия»  2019.
2. Багдасарова Т. А.  Технология фрезерных работ. Рабочая тетрадь НПО – Москва «Академия»  2020.
3. Багдасарова Т. А.  Технология фрезерных работ. Учебник НПО – Москва «Академия»  2020.
4. Вереина Л.И.  Фрезерные и шлифовальные работы. Плакаты НПО – Москва «Академия»  2020.
Дополнительные источники:
5. Зайцев С.А. Допуски и посадки и ТИ в машиностроении. Учебник НПО – Москва «Академия»  2020.
6. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению. Пособие. НПО – Москва «Академия» 2018.
7. Бродский А.М. Черчение. Учебник НПО – Москва «Академия» 2018. Ганенко А.П. Оформление текстовых и графических работ. Учебник НПО – Москва «Академия» 2010.
 8. Багдасарова Т. А.  Токарное дело. Учебник НПО – Москва «Академия»  2020.
 9. Багдасарова Т. А.  Фрезерное дело. Рабочая тетрадь НПО – Москва «Академия»  2020.
10. Багдасарова Т. А.  Основы резания металлов. Учебник НПО – Москва «Академия»  2020.
11. Вереина Л.И.  Справочник станочника. Учебник НПО – Москва «Академия»  2018.
12. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. Учебник СПО – Москва «Академия» 2020.
13. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. Учебник НПО – Москва «Академия» 2021.
14. Павлов С. Механика самодельного станка ЧПУ, PureLogic RND Russia, 2018
15. Сосонкин В.Л., Мартинов Г.М. Методика программирования станков с ЧПУ на наиболее полном полигоне вспомогательных G-функций
Интернет-ресурсы:
- сайт CAD/CAM/SAE;
- сайт YOUTUBE.COM.
  Справочная литература:
1. Вереина Л.И.  Справочник станочника. Учебник НПО – Москва «Академия»  2008.
2. Каталоги производителей инструмента.
















1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМд.04 Выполнение работ на фрезерных станках с программным управлением»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить дополнительный вид деятельности «Выполнение работ на фрезерных станках с программным управлением» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 04
	Выполнение работ на фрезерных станках с программным управлением

	ПК 4.1
	Осуществлять обработку деталей на фрезерных станках с программным управлением с использованием пульта управления.

	ПК 4.2
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	ПК 4.3
	Осуществлять техническое обслуживание фрезерных станков с числовым программным управлением

	ПК 4.4
	Проверять качество обработки



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	

	Уметь
	рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки;
составлять управляющие программы для обработки деталей на станках фрезерной группы;
выполнять процесс обработки с пульта управления деталей по квалитетам на станках с программным управлением;
выполнять замену блоков с инструментом;
выполнять установку фрезерного инструмента в револьверную голову.
выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;
выполнять обслуживание фрезерных станков с числовым программным управлением (ЧПУ)
устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

	Знать
	основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;
основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;
основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;
Наименование и назначение мерительного инструмента в процессе обработки на станках фрезерной группы;
устройство, принцип работы обслуживаемых станков с программным управлением;
правила управления обслуживаемым оборудованием;
основные способы подготовки программы;
правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов;
порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов;



1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 144

Из них на освоение МДК 04.01 - 72
в том числе самостоятельная работа    - 
практики, в том числе учебная 36
   производственная 36
Промежуточная аттестация - ДЗ
48


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
Для профессии
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных 
и практических занятий
	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3, ПК 4.4
ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04
	МДК 04.01 Технология металлообработки на фрезерных станках с программным управлением
	72
	50
	72
	50
	-
	ДЗ
	-
	-

	
	Учебная практика
	36
	36
	36
	36
	-
	-
	36
	-

	
	Производственная практика
	36
	36
	36
	36
	-
	-
	-
	36

	
	Промежуточная аттестация
	ДЗ
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	144
	122
	144
	122
	-
	36
	36


 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Для реализации программы профессионального модуля ПМ 04 «Выполнение работ на фрезерных станках с программным управлением» предполагает наличие учебных кабинетов общетехнических и специальных дисциплин и технологии обработки на металлорежущих станках, мастерских и лабораторий:
Кабинеты:
- «Технология металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах»;
- «Технические измерения»;
- «Материаловедение»;
- «Техническая графика»;
- компьютерный класс, оснащенный САПР с модулями CAD/CAM;
- учебно-производственные мастерские по станочной металлообработке, оснащенные фрезерными станками с ЧПУ.
Лаборатории:
-эмуляторов фрезерных станков с управляющей стойкой SIEMENSSINUMERIK 810D, HEIDENHAIN;
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии обработки на металлорежущих станках»:
1. Наборы режущих и контрольно-измерительных инструментов;
2. Планшеты для демонстрации работ и технологических процессов;
3. Модели узлов и механизмов металлорежущих станков.
4. Альбомы, плакаты, рабочие тетради, справочники  в качестве раздаточного технического материала.
5. - программа ПМ
- паспорт КОС
- рекомендации по созданию программ ПМ,
- рекомендации по составлению КОС
- методические рекомендации по проведению практических и лабораторных работ.
- образцы студенческих работ.
Технические средства обучения:
1. Телевизор.
2.  Мультимедийный проектор.
3.  Моноблок для проведения видеоконференций и презентаций.
4.  Пульты для тестирования обучающихся.
5.  Компьютерная техника
3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Основные источники:
1.  Павлючков С.А. Автоматизация производства. Рабочая тетрадь НПО – Москва «Академия»  2019.
2. Багдасарова Т. А.  Технология фрезерных работ. Рабочая тетрадь НПО – Москва «Академия»  2019.
3. Багдасарова Т. А.  Технология фрезерных работ. Учебник НПО – Москва «Академия»  2019.
4. Вереина Л.И.  Фрезерные и шлифовальные работы. Плакаты НПО – Москва «Академия»  2019.
Дополнительные источники:
5. Зайцев С.А. Допуски и посадки и ТИ в машиностроении. Учебник НПО – Москва «Академия»  2019.
6. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению. Пособие. НПО – Москва «Академия» 2018.
7. Бродский А.М. Черчение. Учебник НПО – Москва «Академия» 2018. Ганенко А.П. Оформление текстовых и графических работ. Учебник НПО – Москва «Академия» 2020.
 8. Багдасарова Т. А.  Токарное дело. Учебник НПО – Москва «Академия»  2019.
 9. Багдасарова Т. А.  Фрезерное дело. Рабочая тетрадь НПО – Москва «Академия»  2019.
10. Багдасарова Т. А.  Основы резания металлов. Учебник НПО – Москва «Академия»  2019.
11. Вереина Л.И.  Справочник станочника. Учебник НПО – Москва «Академия»  2018.
12. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. Учебник СПО – Москва «Академия» 2019.
13. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. Учебник НПО – Москва «Академия» 2018.
14. Павлов С. Механика самодельного станка ЧПУ, PureLogic RND Russia, 2018
Интернет-ресурсы:
- сайт CAD/CAM/SAE;
- сайт YOUTUBE.COM.
  Справочная литература:
1. Вереина Л.И.  Справочник станочника. Учебник НПО – Москва «Академия»  2008.
2. Каталоги производителей инструмента. 

