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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

«СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ»

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины «Слесарное дело и технические измерения» является частью основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки специалистов среднего звена  23.02.04   Техническая эксплуатация подъемно-транспортных, строительных, дорожных машин и оборудования (по отраслям)
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
Целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

получить практический опыт: 

· проведения технических измерений соответствующим инструментом и приборами;

· выполнения ремонта деталей автомобиля и строительной техники;
· выполнение основных видов слесарных работ;

уметь:

- применять приемы и способы основных видов слесарных работ; 

- использовать наиболее распространенные приспособления и инструменты; 
знать:
- устройство универсальных и специальных приспособлений и средней 
сложности контрольно-измерительного инструмента; 

- допуски и посадки; 

- квалитеты точности и параметры шероховатости
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 84 часа, в том числе:

практических работ 20 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	84

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	84

	в том числе:
	

	     практические занятия
	27

	Итоговая аттестация в форме диф. зачета    

 


.
2.2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «СЛЕСАРНОЕ ДЕЛО И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1. 

Введение
	Содержание 
	1 (1+0)
	

	
	1
	1. Содержание МДК «Слесарное дело и технические измерения». Его значение в профессиональной деятельности
2. Общие сведения о слесарных работах: определение понятий слесарное дело, слесарь, операция, профессиональная специализация, рабочее место слесаря, слесарная мастерская.
3. Безопасные условия труда слесаря и противопожарные мероприятия
	1
	2

	Тема.2.  

Основы технологии слесарных работ
	Содержание 
	1 (1+0)
	

	
	2
	1. Технологический процесс, понятие, определения, операции технологического процесса, карта технологического процесса
2. Универсальный измерительный инструмент, измерительный инструмент и приборы для точных измерений. Их виды, назначение, общее устройство, краткая характеристика.
3. Слесарный инструмент, приспособления и станки. Их виды, назначение, общее устройство, краткая характеристика 
	1
	2

	Тема 3. 

Разметка и её назначение


	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	3
	1. Инструменты и приспособления, применяемые при разметке. 

2. Основные этапы разметки. Разметка по шаблону изделия и чертежам.

3. Безопасность труда.
	1
	2

	
	Практические занятия
	(2)
	

	
	4-5
	. Практическая работа 1
Проведение разметки на плоских поверхностях по шаблону и по чертежам
	2
	2

	Тема 4. 

Рубка, разрезание, обрезание и профильное вырезание деталей из листового материала  
	Содержание 
	3 (1+2)
	

	
	6
	1. Инструмент для рубки и приёмы пользования им. 

2. Рубка в тисках, на плите и наковальне. 

3. Механизация процесса рубки. 
4. Безопасность труда при рубке металлов.
	1
	2

	
	Практические занятия
	(2)
	

	
	7-8
	Практическая работа 2
Технология проведения работ по рубке металла с применением зубила и  крейцмейселя.
	2
	2

	Тема 5. 

Ручная и механическая правка и гибка металла
	Содержание 
	5 (1+4)
	

	
	9
	1. Инструменты и оборудование, применяемые при правке и гибки металла.

2. Гибка и развальцовка труб, применяемый инструмент и оборудование.
3. Разновидности процессов правки. Рихтовка. 

4. Механизация работ. Безопасность труда.
	1
	3

	
	Практические занятия
	(4)
	

	
	10-11
	Практическая работа 3
Технология проведения работ по правке металла
	2
	3

	
	12-13
	Практическая работа 4
Технология проведения работ по гибке плоских металлических заготовок под прямым углов и с закруглением. Расчет длины заготовок для гибки
	2
	3

	Тема 6. 

Ручная и механическая разрезка и распиловка
	Содержание 
	3  1+2)
	

	
	14
	1. Инструменты и оборудование, применяемые при разрезке и распиловке металла.
2. Правила обращения с ножовкой по металлу и труборезом.
3. Механическая ножовка. 

4. Резка металла ножницами. Безопасность труда при резке.

5. Механизация работ. Безопасность труда.
	1
	3

	
	Практические занятия
	(2)
	

	
	15-16
	Практическая работа 5
Технология проведения работ по резке металла с применением ножовки и ножниц по металлу. Приёмы резки различных заготовок.
	2
	3

	Тема 7. 

Ручное и механическое опиливание
	Содержание 
	3 (1+2)
	

	
	17
	1. Понятие об опиливании. 

2. Конструкция и классификация напильников. 

3. Приёмы и правила опиливания. 

4. Правила обращения с напильниками и уход за ними. 

5. Механизация опиловочных работ. Безопасность труда.
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	18-19
	Практическая работа 6
Технология проведения работ по опиливанию с применением напильников. Подбор напильников по форме, размерам, величине припуска и точности обработки, шероховатости поверхности.


	2
	3

	Тема 8.

 Сверление и развертывание. Сверлильные станки 

	Содержание 
	5 (1+4)
	

	
	20
	1. Инструменты и приспособления, применяемые при слесарной обработке отверстий. 

2. Сверление, зенкерование и развёртывание отверстий. 

3. Причины поломки свёрл. Брак при обработке отверстий. Безопасность труда.
	1
	3

	
	Практические работы
	(4)
	

	
	21-22
	Практическая  работа № 7
Изучение конструкции сверл, выбор углов заточки в соответствии с обрабатываемым материалом, технология работ по сверлению.

Изучение конструкции зенкеров, разверток, пробойников. 
	2
	3

	
	23-24
	Практическая  работа №8
Изучение конструкции зенкеров, разверток, пробойников Технология работ по зенкованию и развертыванию отверстий.
	2
	3

	Тема 9. 

Нарезание резьбы и резьбонарезной инструмент  
	Содержание 
	7 (1+6)
	

	
	25
	1. Понятие о резьбе и её элементах. Виды и назначения резьбы. 

2. Инструменты для нарезания резьбы. Подбор свёрл для сверления отверстий под резьбу и выбор диаметра стержня при нарезании резьбы. 

3. Брак при нарезании резьбы и способы его предупреждения. Безопасные приёмы труда.
	1
	3

	
	Практические работы
	(6
	

	
	26-27
	Практическая  работа №9
Изучение конструкции метчиков. Определения диаметра отверстий под нарезание резьбы. Технология работ по нарезанию внутренней резьбы.
	2
	3

	
	28-29
	Практическая  работа №10
Изучение конструкции плашек. Определения диаметра вала под нарезание резьбы. Технология работ по нарезанию наружной резьбы.
	2
	

	
	30-31
	Практическая  работа №11
Восстановление резьбы в корпусных деталях.
	2
	

	Тема 10. 

Клепальные работы и инструмент для клепки
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	32
	1. Понятие о клёпке. Заклёпки и заклёпочные соединения. 

2. Инструмент и приспособления, применяемые при клёпке. 

3. Ручная и механизированная клёпка. Безопасные приёмы труда..
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	33-34
	Практическая  работа №12
Изучение типов заклепок. Определение типа, количества, диаметра и длины заклепки. Технология работ по клепке.
	2
	3

	Тема 11. 

Шабрение и инструмент для шабрения
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	35
	1. Понятие о шабрении.
2. Инструмент для шабрения.
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	36-37
	Практическая  работа №13

Изучение конструкции шаберов. Определение углов заточки режущей части шаберов. Технология работ по шабрению.
	2
	3

	Тема 12. 

Шлифование и шлифовальные станки
	Содержание
	3  (1+2)
	

	
	38
	1. Понятие о шлифовании
2. Инструмент и приспособления, применяемые при шлифовании.
3. Техника безопасности при работе на шлифовальных станках.
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	39-40
	Практическая  работа №14

Изучение конструкции плоских и круглых притиров. Технология работ с плоскими и круглыми притирами.
	2
	

	Тема 13. 

Притирка, полировка и отделка поверхности
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	41
	1. Понятие о притирке и полировке.

2. Инструмент и приспособления и материалы, применяемые при притирке и полировке.

3. Окраска поверхностей, технология работ по окраске, применяемое оборудование и материалы.
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	42-43
	Практическая работа № 15
Изучение конструкции плоских и круглых притиров. Технология работ с плоскими и круглыми притирами.

Технология работ по притирке клапанов газораспределительного механизма двигателя внутреннего сгорания.
	2
	3

	Тема 14.

 Пайка, лужение, заливка вкладышей, металлизация, отливка заготовок и деталей
	Содержание
	5 (1+4)
	

	
	44
	1. Понятие о паянии и лужении. Припои и флюсы. 

2. Паяльники и паяльная лампа. Паяние мягкими и твёрдыми припоями. Паяние алюминия. 

3. Приёмы лужения. Безопасность труда.

4. Технология работ по заливке вкладышей и металлизации.
5. Отливание заготовок и деталей.
	1
	3

	
	Практические работы
	(4)
	

	
	45-46
	Практическая работа № 16
Изучение конструкции паяльников. Технология работ по пайке и лужению. 
	2
	3

	
	47-48
	Практическая работа № 17
Восстановление изношенных поверхностей – наплавка, пайка, осталивание, постановка ремонтных втулок.
	2
	3

	Тема 15. 

Склеивание
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	49
	1. Назначение и типы синтетических клеев. Приготовление клея. 

2. Оборудование и инструменты для склеивания. Техника склеивания. 

3. Контроль качества клеевых соединений. Безопасность труда.
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	50-51
	Практическая работа №18
Технология работ по склеиванию деталей клеящими веществами.
	2
	3

	Тема 16. 
Допуски, посадки
	Содержание
	1 (1+0)
	

	
	52
	1. Общие положения.
2. Понятия о шероховатости поверхности и допусках.
3. Понятия о посадки.
4. Методы измерения, их характеристика.
	1
	3

	Тема 17. 
Общие сведения о демонтаже, ремонте и сборке
	Содержание
	1 (1+0)
	

	
	53
	1. Назначение и виды ремонта.
2. Оборудование, инструмент, приспособления, применяемое при разборочно – сборочных работах.
3. Подготовка объекта к ремонту, демонтаж.
4. Сборка деталей и узлов.

5. Операции после сборки
	1
	3

	Тема 18. 

Слесарные работы при ремонте автомобиля  
	Содержание
	1 (1+0)
	

	
	54
	1. Виды слесарных работ, выполняемых при ремонте автомобиля.
2. Слесарные работы при ремонте двигателя.
3. Слесарные работы при ремонте трансмиссии автомобиля.
4. Слесарные работы при ремонте ходовой части автомобиля.
5. Слесарные работы при ремонте кузова, кабины автомобиля.
6. Слесарные работы при ремонте механизмов управления автомобиля.
7. Разборка – сборка узлов, приборов автомобиля.
	1
	3

	 Тема 19. 
Виды технических измерений
	Содержание
	1 (1+0)
	

	
	55
	 Государственная система приборов. Принцип построения ГСП. 2. Классификация средств измерения и автоматизации. Стандартизация и сертификация.
3. Виды технических измерений.
	1
	3

	Тема 20. 

Измерение температуры
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	56
	1.Температурные шкалы. Классификации СИ (температуры) и приборов  для измерения температуры. 
2. Методы измерения температуры нагретых тел по их излучению.
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	57-58
	Практическая работа №19
Технология измерения температуры двигателя, агрегатов трансмиссии.
	2
	3

	Тема 21. 

Измерение давления
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	59
	1. Измерение давления, классификация приборов для измерения давления. 
2. Жидкостные приборы, деформационные приборы. Принцип действия, типы приборов.

3. Преобразователи давления с электрическим и пневматическим выходными сигналами. Типы преобразователей.
	
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	60-61
	Практическая работа №20
Технология измерения давления масла в системе смазки двигателя, давления воздуха в тормозной системе автомобиля.
	2
	3

	Тема 22. 

Измерения количества расхода жидкостей и газов
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	62
	1. Измерение количества расхода жидкостей и газов, классификация методов. 
2. Расходомеры постоянного перепада давления, переменного уровня. Типы приборов.
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	62-63
	Практическая работа №21
Изучение конструкции и работы расходомеров систем впрыска бензиновых двигателей
	2
	3

	Тема 23. 

Измерение уровня жидких и сыпучих материалов
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	64
	1. Измерение уровня. Механические и электрические уровнемеры. 
2. Акустические и ультразвуковые уровнемеры. Типы приборов.
	
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	65-66
	Практическая работа №22
Технология измерения уровня топлива, масла в двигателе и агрегатах автомобиля, тормозной жидкости, охлаждающей жидкости, масла в амортизаторах.
	2
	3

	Тема 24.

 Измерение геометрических размеров и контроль работы оборудования
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	67

	1. Методы и устройства для измерения геометрических размеров: механические, электрические, пневматические и т. п. 
2. Методы и устройства для измерения количества штучной продукции
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	68-69
	Практическая работа №23
Технология измерения геометрических размеров с применением линеек, штангельциркулей, микрометров, нутромеров, щупов, специальных средств.
	2
	3

	Тема 25. 

Измерение состава и свойств жидкостей
	Содержание
	3 (1+2)
	

	
	70
	1. Классификация методов и приборов для анализа жидкостей. 
2. Общая характеристика  методов.
	1
	3

	
	Практические работы
	(2)
	

	
	71-72
	Практическая работа №24
Определение качества масла
	2
	3

	Тема 26. 

Измерение состава газов
	Содержание
	6 (2+4)
	

	
	73-74
	1. Классификация методов. Основные характеристики. 
2. Общая конструкция и принцип работы газоанализаторов и дымомеров.
3. Приборы и методы контроля влажности газов.
	2
	3

	
	Практические работы
	(4)
	

	
	75-76
	Практическая работа №25
Изучение конструкции и работы газоанализаторов. Технология измерения состава отработавших газов бензиновых двигателей.
	2
	3

	
	77-78
	Практическая работа №26
Изучение конструкции и работы дымомеров. Технология измерения состава отработавших газов дизельных двигателей.


	2
	3

	Тема 27. 

Оборудование для диагностирования автомобиля
	Содержание
	6 (4+2)
	

	
	79-80
	1. Классификация диагностического оборудования.
2. Диагностическое оборудование для проведения общей диагностики
	2
	3

	Тема 28. 

Оборудование для диагностирования автомобиля
	81-82
	1. Классификация диагностического оборудования.
2. Диагностическое оборудование для проведения общей диагностики
	2
	3

	Тема 29. 

Оборудование для диагностирования автомобиля
	83-84
	Практическая работа №27
Диагностическое оборудование для проведения общей диагностики
	2
	3

	Систематическая работа с конспектами лекций, рабочими тетрадями, учебной и специальной технической литературой, поиск дополнительной информации в Интернете согласно вопросам к темам и разделам, составленным преподавателем.

Подготовка к выполнению лабораторно – практических работ с использованием методических указаний, пособий, (в том числе электронных), оформление лабораторно – практических  работ и их отчетов (в том числе в электронном виде), подготовка работ к защите. 

Подготовка к научно-практическим студенческим конференциям, конкурсам профессионального мастерства  Подбор материала для выполнения рефератов, докладов по тематике, предложенной преподавателем, с целью повышения кругозора студентов, получения навыков по самостоятельному поиску необходимой информации, (в том числе и в Интернете), для последующего представления их перед аудиторией.

Подготовка презентаций для защиты рефератов.
	44
	

	Всего:
	84
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация  учебной  дисциплины требует наличия        слесарной  и 

электромонтажной мастерской.

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя;
Оборудование учебной мастерской «Слесарная» и рабочих мест:
· - посадочные места по количеству обучающихся; 

· - рабочее место преподавателя; 
· слесарный инструмент и оборудование; 
· наглядные пособия (стенды, планшеты)

Технические средства обучения: 
· мультимедийной оборудование (экран, проектор, компьютер);

· лицензионное программное обеспечение профессионального назначения.

Оборудование мастерской и рабочих мест слесарной мастерской: 
по количеству обучающихся: 

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами; 

- параллельные  поворотные тиски; 

- комплект рабочих инструментов; 

- измерительный и разметочный инструмент; 

на мастерскую: 

- сверлильные станки; 

- стационарные роликовые гибочные станки; 

- заточные станки; 

- рычажные и стуловые ножницы; 

- вытяжная и приточная вентиляция.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, 

Основные источники: 

1.  Макиенко Н.И. Практические работы по слесарному делу: Учеб. 

пособие для проф. техн. училищ. – М.: 2019. – 208 с. 

2.  Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб. пособие.  – М.: 

ОИЦ «Академия», 2018 – 80 с. 

3.  Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2015. 

4.  Покровский Б.С. Основы слесарного дела:  Учебник  для  нач.  проф. 

образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2015. – 272 с. 

5.  Рогов В.А., Позняк Г.Г. Современные машиностроительные материалы 

и заготовки: Учеб. пособие. – ОИЦ «Академия», 2016. – 336 с. 

Дополнительные источники: 

1.  Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: 

ОИЦ «Академия», 2015. – 30 шт.
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2

	Умения:
	

	- применять приемы и способы основных видов слесарных работ;
	- практические занятия,

	- использовать наиболее распространенные приспособления и инструменты;
	- практические  занятия, внеаудиторная

самостоятельная работа

	- соблюдать технологическую последовательность при выполнении 

общеслесарных работ: разметки, рубки, правки, гибки, резки и опиливании металла, сверлении, зенковании, зенкеровании и развертывании отверстий, нарезании резьбы, клепки, пайки, лужении и склеивании, шабрении
	- практические занятия

	Знания:
	

	- устройство универсальных и специальных приспособлений и средней

сложности контрольно-измерительного инструмента;
	- практические занятия

	- допуски и посадки;
	- внеаудиторная самостоятельная работа  


Вопросы к зачету. 

1.  Определите тип и размеры вашего верстака. Соответствуют ли они нормальным размерам? Как регулируется высота тисков на вашем верстаке? 

2.  Продумайте,   какими  средствами вы будете пользоваться в случае возникновения пожара для тушения огня. Последовательность ваших действий. 

3.  Какие типы угольников применяются  при разметке? Какому из них следует отдавать предпочтение? 

4.  Что принимается за базы при плоскостной разметке? Какое минимальное количество их должно быть? 

5.  Какая стружка получается при рубке: а) чугуна; б) стали;  в)  стали  повышенной твердости; г) меди  д) латуни? 

6.  Перечислите условия правильной заточки инструментов для рубки. 

7.  От каких факторов зависит сила удара молотка? Как они будут изменяться при: а) срубании слоя толщиной 3 мм; б) срубании  слоя толщиной 1 мм;  в) при заточке поверхности? 

8.  Чем различается правка полосового и листового металла? 

9.  При закалке угольника уменьшился угол. Как выправить его? 

10. Какие инструменты и приспособления применяются при гибке металла? 

11. Какова роль наполнителей при гибке труб? Когда можно гнуть трубу без наполнителя? 

12. Перечислите особенности правки металла посредством ударов, растяжением, обжатием на прессах, обкаткой. В каких случаях  применяется каждый способ? 

13. Какие  размеры  являются  основными  для ножовочного полотна?   Перечислите их стандартные значения. 

14. Из каких соображений выбирается шаг ножовочного полона? 

15. В чем состоит различие в работе при резке ножовкой твердых и мягких  материалов? Металлов большего сечения и тонкостенных? 

16. При резке ножовкой  получился неровный рез. Чем это можно объяснить? 

17. Ножницы не режут, а мнут металл. Что можно сделать для этого? 

18. Почему большинство напильников имеет двойную насечку? Когда   применяются остальные виды насечки? 

19. Каким напильником поверхность будет быстрее: длиной 200 или 300 мл? Почему? 

20. Назовите  типы сверел и их основные элементы. 

21. Объяснить операции при зенковании и зенкерованию. 

22. Чем  объясняется  высокая точность и чистота  поверхности, получаемая  при развертывании? 

23. Какое оборудование, инструменты и приспособления применяют для обработки отверстия? 

24. Какие элементы определяют резьбу.  Как различить  левую  и  правую  резьбу, однозаходную и многозаходную? 

25. Чем различаются по конструкции  рабочей круглые  и призматические плашки? 

26. Из  каких частей  состоят инструменты для клепки? Укажите  геометрическую форму их. Чем она обусловлена? Какие еще инструменты имеют аналогичную 

конструкцию?
Утверждаю


Директор ГПОУ  ТО «ТГТК»


________________/З.Г. Клименко/


«___» сентября 2020г.
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